Modulul: Masurari tehnice

Unitatea de invatare: Misurarea §i controlul dimensiunilor liniare

Lectia: Micrometrul
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Figa de documentare- Micrometrul

> Micrometrul de exterior
Micrometrele de exterior se construiesc
pentru urmatoarele domenii de masurare:
0 ... 25 mm; 25 ... 50 mm si In continuare
din 25 in 25 mm.

> Tehnica masuririi cu
micrometrul

Bratul cilindric este gradat din 0,5 in 0,5
mm, diviziunile succedindu-se de o parte
si de alta a unei linii generatoare. In
interiorul  bratului cilindric se afla
dispozitivul micrometric format dintr-o
asamblare filetatd cu pasul 0,5 mm.
Piulita este fixa, iar surubul este solidar la
un capat cu tamburul gradat, iar la
celalalt capat cu tija micrometrului.
Tamburul este prevazut cu o scard
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circulara cu 50 de diviziuni. La o rotatie completa a tamburului, Intregul ansamblu tambur-surub, se
deplaseaza liniar cu un pas, deci cu 0,5 mm. La o rotatie a tamburului cu o diviziune de pe scara
circulara deplasarea tijei este de 0,01 mm, valoare care reprezintd §i precizia de masurare a
micrometrului. Piesa de masurat este cuprinsid intre tija si nicovald, deplasarea tijei facandu-se prin
actionarea dispozitivului care limiteaza forta de masurare.

> Clasificare
a) Dupa precizia de mdsurare
-0.01 mm
-0.001 mm
- 0.002 mm
b) Dupa domeniul de masurare:
-0.01 mm -de la 0-25 mm
-0.001 mm -de la 25-50 mm
- 0.002 mm -de la 50-75 mm
-maxim pana la 500 mm
¢) Dupa utilizare:
- Micrometrul de exterior tip potcoava
- Micrometrul pentru roti dintate
- Micrometrul pentru filet
- Micrometrul de adancime
- Micrometru pentru alezaje
- Micrometrul de interior tip vergea
- Micrometrul pentru table

- Micrometre pentru filete exterioare si filete interioare



